
ISO 1183 

ISO l79/1fu 

ISO 180/1 A 

ISO 179/1eA 

ISO 527-2/1B/5 

ISO 527-2/1B/5 

ISO 527-2/1B/5 

ISO 527-2/1B/5

ISO 527-2/1B/5 

ISO 178 (5 mm/min) 

ISO 604 

-

ISO 527-2/1B/1 

-

ISO 537 

ISO 2039-1 

ISO 9352 

-

-

-

1,19 

No rott. 

6,5

8,0 

40

40

40 

-

25

69 

-

Da 5 a 10

1800 

150xspess

-

100 

Da 30 a 40

-

-

-

Densità 

Resilienza Charpy senza intaglio

Resilienza lzod con intaglio

Resilienza Charpy con intaglio

Resistenza a trazione -40°C 

Resistenza a trazione +23°C 

Resistenza a trazione +70 °C 

Allungamento a rottura 

Allungamento a snervamento 

Resistenza a flessione provino unificato

(80x10x4mm)

Resistenza a compressione

Tensione ammessa nel materiale

(fino 40°C) 

Modulo elastico E (prova rapida) 

Raggio di curvatura minimo

ammesso a freddo

Modulo di elasticità tangenziale G

(a ca. 10Hz)

Durezza a penetrazione di sfera

Resistenza al graffio con ruota abrasiva 

(100 giri; 5,4 N; CS-10F) 

Coefficiente d'attrito

(materia plastica su materia plastica) 

Coefficiente d'attrito

(materia plastica su acciaio) 

Coefficiente d'attrito

(acciaio su materia plastica)

g / cm3

KJ / m2

KJ / m2

KJ / m2

MPa

MPa

MPa

%

%

MPa

MPa

MPa

MPa

-

MPa

MPa

% Haze

-

-

-

1,19 

45 

2,5 

3,5

60

60 

60 

- 

10

95 

-

Da 5 a 10

2700 

270xspess

-

145 

Da 20 a 30

-

-

-

1,19 

65 

4,5 

6,5

50 

50 

50 

-

15

85 

-

Da 5 a 10

2200 

210xspess

-

130

Da 30 a 40 

-

-

- 

Valori orientativi delle caratteristiche
23°C, 50% umidità relativa

Unità di
misura

Metodo

PLEXIGLAS 
RESIST
45

PLEXIGLAS 
RESIST
65

PLEXIGLAS 
RESIST
100

1,19 

15 

1.6 

- 

110

80 

40 

5,5 

-

115 

110 

Da 5 a 10

3300 

330xspess

1700 

175 

Da 20 a 30

0,8 

0,5 

0,45 

1,19 

15 

1,6 

-

100 

72 

35 

4,5 

-

105 

103 

Da 5 a 10

3300 

330xspess

1700 

175 

Da 20 a 30 

0,8 

0,5 

0,45 

PLEXIGLAS
GS 

PLEXIGLAS
XT 

1,19 

75 

6,0

7,5

45

45

45 

-

20

77

-

Da 5 a 10

2000 

180xspess

-

120

Da 30 a 40 

-

-

-

PLEXIGLAS 
RESIST
75

LASTRE TRASPARENTI, OPALINE E COLORATE

PMMA PLEXIGLAS®

PLEXIGLAS®  è il marchio di 
fabbrica del primo vetro acrilico 
nel mondo. Venne inventato e 
prodotto dalla Röhm GmbH con 
il metodo della colata, per la 
prima volta, nel 1933 su scala 
industriale. 
Oggi esistono molte forme del 
prodotto PLEXIGLAS® GS (co-
lato) e PLEXIGLAS® XT (estru-
so).
La caratteristica principale di 
questi prodotti è che sono asso-
lutamente incolori e cristallini. 
Vengono prodotte lastre infran-
gibili sia per il GS colato (PLE-
XIGLAS® RESIST HP) che per 
l'XT estruso (PLEXIGLAS® RE-
SIST 45, 65, 75, 100). 
Entrambi i tipi possiedono 
un'insuperata resistenza alle 
intemperie ed all'invecchia-
mento.
Mentre per il tipo colato PLEXI-
GLAS® GS il sistema di produ-

zione assicura una planarità e 
superficie di altissima qualità, 
sia lucido che strutturato o 
satinato, il PLEXIGLAS® XT 
estruso possiede una buona su-
perficie sia nella versione luci-
da, nella strutturata o satinata.
Nelle due versioni GS e XT ven-
gono prodotte lastre compatte, 
blocchi, tubi, barre tonde ed a 
sezione quadrata, mentre solo 
tramite estrusione del 
PLEXIGLAS® XT vengono 
costruite lastre alveolari, ondu-
late e specchiate.
Gli spessori colabili PLEXI-
GLAS® GS, nelle lastre compat-
te, partono da 2 mm fino ad un 
massimo di 160 mm con forma-
to standard fino a 3050 x 2030 
mm.
Per il tipo estruso PLEXIGLAS® 
XT si parte dallo spessore di 1,5 
mm fino a 25 mm e lastre al-
veolari spessori 8, 16 e 32 mm.

Il formato standard per l'estruso 
arriva fino a 4050 x 2050 mm, 
ma sono tuttavia producibili an-
che lunghezze maggiori, appun-
to per il tipo di produzione in 
"continuo".
Le colorazioni delle lastre PLE-
XIGLAS® sono numerosissime: 
oltre 50 colori standard per il 
tipo colato GS e circa 25 diver-
se colorazioni standard per l'e-
struso XT.
Il PLEXIGLAS® ha una buona 
resistenza chimica agli acidi 
diluiti ed alle sostanze alcaline, 
mentre è limitatamente resi-
stente ai solventi organici.
La lavorabilità del prodotto PLE-
XIGLAS® è molto facile per il 
tipo colato GS (come legno du-
ro); l'estruso è leggermente più 
problematico per le tensioni 
interne che il sistema produttivo 
naturalmente lascia durante la 
fase di estrusione.

La termoformabilità è buona in 
un ampio campo di lavorazioni 
per il tipo colato GS mentre, per 
il tipo estruso XT, sono necessa-
rie condizioni ottimali e 
costanti.
Gli incollaggi sono molto resi-
stenti con colle reattive per il 
tipo GS colato; per l'estruso XT 
si ottengono ottimi risultati con 
colle solventi.
Il prodotto è combustibile come 
il legno duro ed ha bassissimo 
sviluppo di fumi; i gas di com-
bustione non sono velenosi e 
neppure corrosivi.
Le temperature di esercizio arri-
vano fino a circa 80 °C per il 
PLEXIGLAS® GS colato ed a cir-
ca 70 °C per l'estruso PLEXI-
GLAS® XT.
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Lanzagomma 

Risultati da analisi del produttore - NON DA NOI EFFETTUATI


